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Security labels, for e.g. bank notes and electronic products, are made by base 
deposition on a film, label shape definition, bordered printing window formation, 
window printing with a passivation coating and window development 



Abstract: 

Abstract of FR2780915 

Security labels are produced by base deposition on a film (100), then in defining 
a label shape (101). The next step is producing (102) a printed window by 
photogravure with cells bordered by a stripe forming the window outline. The 
printing window is printed (103) on the base deposit with a passivation coating, 
and the window is developed (104) by physicochemical operation. Security labels 
are manufactured by base deposition on a film (100), definition (101) of the label 
shape, formation (102) of a printing window on a printing mold having an etch 
pitted surface of the required geometry and lettering bordered by a stripe forming 
the window contour, printing (103) of the printing window on the base deposit 
with a passivation coating, physical-chemical development of the window and 
removal of the label for direct use or for transfer to the surface and/or the core of 
a material for security and authentication. Independent claims are also included 
for the following: (i) an apparatus for carrying out the above process, comprising 
a feed station for supplying a web (BA1) having a reference system coating, a 
photogravure printing station for applying photogravure windows on the web, an 
electrolysis station, a rinsing station, a drying station, an examination station and 
a winding station; and (ii) a product produced by the above process or the above 
apparatus and comprising a film with layers of insulating and metallic materials 
which can be used in the printing of fiduciary matter. Preferred Features: The 
photogravure cylinder is etched with an image including etched zones, the 
contours of which form a stripe to allow high resolution printing without 
indentations. The base deposit is a metal deposit comprising holograms with 
optically variable diffractive images and designs. The window is developed by 
electrochemical removal of material around the window. The passivation coating 
consists of cellulosic, metallic, plastic and/or vacuum metallized plastic material 
or any other security fillers in the form of wires, patches, stripes, adhesive labels 
or detachable films. The stripe is 2-50 (especially 20) mu thick and is spaced by 
2-50 (especially 20) mu from the etch pits. The aqueous solution used for 
developing the window is a solution containing 5-150 (especially 100) g/l salt 
associated with its base or acid, e.g. NaOH and NaCI, or electrolyte containing 
5-150 (especially 100) g/l salt associated with its base or acid, e.g. NaOH, NaCI 
and CuCI2 or CuCI2 and HCI. The electrolyte is used at 5-80 (especially 40) deg 
C and 2-21 (especially 6) V d.c. and the electrode is an insoluble (e.g. titanium) 
bar of triangular cross-section with one of its corners directed towards a 
pre-printed metallized or metallic film for rapid corrosion of the non-printed zones. 
The apparatus 11f1 includes a treatment zone with soluble (e.g. copper) 
electrodes immersed in a current-free electrolyte for rapid deposition (e.g. of 
copper) on a film pre-printed with windows. The product is used (a) for forming 
holograms and optically variable diffractive images, the passivation coating being 
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PROCEDE DE FABRICATION D' ETIQUETTES. 



@ 

Procede de fabrication d'etiquettes de securite selon 
lequel on realise un depot de base sur le film (1 00), puis on 
definit une forme d'etiquette (101). On realise (102) une fe- 
netre d'heliogravure a alveoles bordees par un filet formant 
le contour de la fenetre. On imprime (1 03) la fenetre d'helio- 
gravure sur le depot de base avec une enduction de passi- 
vation, et on developpe la fenetre (104) par une operation 
physico-chimique. 
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La presente invention concerne un procede de fa- 
brication d' etiquettes de securite pour proteger des produits 
ainsi que des etiquettes obtenues selon ce procede. 

Le developpement des techniques de reprographie 

5 rend de plus en plus facile la copie de documents ou leur 
falsification et, notamment, celui de papiers fiduciaires, de 
billets de banque, de timbres, etc. 

La verification de V authenticity d'un produit 
consiste a verifier les elements d' authentif ication et secu- 

10 risation portes par le produit. Ces elements 
d' authentif ication et securisation sont en general constitues 
par des reperes integres au produit et que seul peut lire un 
detecteur. La verification peut consister a comparer la na- 
ture, la forme et la position des elements d' authentif ication 

15 et securisation avec des elements d' authentif ication et secu- 
risation modeles mis en memoire de facon inaccessible et ou 
inviolable dans l'appareil effectuant la verification. II en 
est ainsi de produits tels que des billets de banque. Ces 
produits comportent des elements de repere et de controle in- 

20 tegres aux. billets, lisibles en general avec un rayonnement 
lumineux de longueur d' onde precise, de preference dans le 
domaine de la lumiere non visible. 

Mais le perf ectionnement des moyens d' analyse 
disponibles sur le marche rend de plus en plus difficile la 

25 realisation de contre-mesures efficaces, c'est-a-dire des 
moyens evitant que des personnes non autorisees puissent ana- 
lyser et connaitre clairement les elements de repere et 
d' authentif ication et securisation et, par suite, d'utiliser 
cette connaissance pour falsifier les produits, c'est-a-dire 

30 les elements d' authentif ication et securisation qui, lus par 
un detecteur, sont interpretes par celui-ci comme correspon- 
dant a des elements d' authentif ication et securisation vrais 
et non pas faux. 

Dans le domaine de la securite d' authentif ication 

35 et securisation, il est certes possible, en mettant en ceuvre 
des moyens importants, de rendre un objet ou un produit dif- 
ficilement falsifiable ou, du moins, de rendre cette falsifi- 
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cation suffisamment difficile pour qu'elle ne presente plus 
aucun interet. 

II n'en est pas de merae pour des produits fabri- 
ques ou utilises en tres grand nombre, comme par exemple des 

5 billets de banque ou les papiers fiduciaires ; pour ceux-ci, 
le cout de fabrication et notamment le cout des moyens de se- 
curity est un element determinant. 

En d'autres termes, pour de tels produits, les 
moyens de securite ou de protection contre les falsifications 

10 sont necessairement integres dans un processus industriel et 
doivent etre compatibles avec de telles conditions de mise en 
oeuvre. lis doivent etre en relation avec un cout de fabrica- 
tion usuel, non excessif, et relever du domaine de 
l'exemplaire unique avec des couts prohibitifs. 

15 Les differents imperatifs economico-techniques 

limitent les possibilites de protection aux moyens indus- 
triels disponibles. Ainsi, actuellement , 1' impression de 
billets de banque, papiers fiduciaires, timbres, utilise les 
techniques d' impression classiques dont les limites de preci- 

20 sion d' impression et de positionnement des elements 
d' authentif ication et securisation sont celles des techniques 
d' impression classiques. 

L' integration d' elements d' authentif ication et 
securisation sous la forme d' hologrammes et moyens constitues 

25 d' images optiquement variables et dif f ractantes est entachee 
des memes limites d'erreur physiques et n' off re pas de ce 
fait la securite indispensable. 

Ces moyens constitues d' images optiquement varia- 
bles et dif fractantes appeles DOVID sont caracterises par des 

30 images differentes apparaissant, selon 1' angle d' observation, 
obtenues par angulation de micro reliefs realises lors de 
l'estampage du film par la matrice. 

La presente invention a pour but de developper un 
procede permettant d'augmenter considerablement la securite 

35 de produits contre les falsifications en rendant ces falsifi- 
cations extremement difficiles. 

A cet effet, 1' invention concerne un procede ca- 
racterise en ce qu' 
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- on realise un depot de base sur un film, 

- on definit une forme d' etiquette, 

- on realise une fenetre d' impression de preference selon la 
forme de 1' etiquette comme une surface gravee a cuvettes 

5 bordees par un filet formant le contour de la fenetre, 

- on imprime en reperage la fenetre d' impression de prefe- 
rence sur le depot de base du film avec une enduction de 
passivation, 

- on developpe la fenetre par une operation physico-chimique, 
10 - on degage 1' etiquette et on la recupere. 

Grace a la precision de la realisation et du po- 
sitionnement des elements d' authentif ication et securisation 
constituant 1' etiquette, il est possible de reconnaitre un 
produit authentique c'est-a-dire integrant une etiquette au- 
15 thentique, avec une securite augmentee de plusieurs ordres de 
grandeur . 

L' etiquette est utilisee en l'etat ou peut etre 
transferee a la surface et/ou au cceur du materiau pour la se- 
curisation et 1' authentif ication. 

20 La precision de la realisation de 1' etiquette 

permet surtout d'augmenter la complexity de la forme, soit du 
contour, soit des inclusions ou reserves ou encore du place- 
ment des elements d' authentif ication et securisation et sur- 
tout cela permet d' integrer d'une maniere tres dif f icilement 

25 decelable, des elements d' authentif ication et securisation 
seulement decelables ou perceptibles dans des conditions com- 
patibles avec la precision de la realisation. 

Le cylindre d' impression, de preference 
d' heliogravure est grave avec une image comportant des zones 

30 gravees dont les contours sont cernes d'un filet pour perrnet- 
tre une impression a haute resolution sans dentelure. 

Ainsi, la precision possible selon 1' invention 
pour la realisation permet d'augmenter de facon insoupgonna- 
ble la precision de la detection et a contrario la precision 

35 ou la reduction dimensionnelle des elements 
d' authentif ication et securisation alors que, jusqu'a pre- 
sent, cette precision etait limitee tres largement par le 
risque d' erreur lie a 1' imprecision de la fabrication. 
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Cette precision permet de camoufler plus facile- 
men t de multiples elements d' authentif ication et securisa- 
tion, imperceptibles dans les conditions d' analyse 
habituelles, puisqu' insoupgonnables et situes tres en dega 
5 des limites d'erreurs envisageables actuellement . 

Enfin, cette tres grande precision permet de mul- 
tiplier le nombre d' elements de reperes et d'augmenter 
d'autant la securite vis-a-vis des falsifications. 

Cette precision de realisation est en grande par- 
10 tie liee a la qualite de filet qui est d'une epaisseur com- 
prise entre 2 et 50 /i en fonction de la matiere a deposer, de 
preference 2 0 fi. 

Et en particulier, le filet est distant des al- 
veoles d'une distance comprise entre 5 et 50 fi, de preference 
15 20 fi. 

La fenetre definissant 1' etiquette a un contour 
combinant des traces concaves et/ou convexes, courbes et/ou 
droits. La fenetre peut avoir un contour uniformement convexe 
ou un contour avec des alternances de courbes concaves et 

20 convexes. Ce contour peut etre forme de segments courbes 
et/ou de segments droits et comporte des lettrages et des 
fioritures negatives et positives. 

La complexity de la fenetre est liee a la com- 
plexity que l'on veut donner a 1' etiquette pour rendre sa 

25 falsification difficile ou dans le cas d'un circuit integre, 
pour s' adapter a la nature du circuit. 

Suivant une autre caracteristique de 1' invention 
la fenetre ayant un contour est positionnee lateralement par 
la lecture d'un couloir de guidage se trouvant sur la bande 

30 enduite, et est positionnee longitudinal ement par la lecture 
d'un spot ou marqueur dont le signal permet le pilotage du 
positionnement de la fenetre sur le ou les motifs portes par 
la bande enduite, 1' ensemble avec une tolerance entre 0,1 mm 
et 0,5 mm, de preference 0,2 mm. 

35 Selon 1' invention, le procede d' application d'une 

fenetre en reperage et de traitement physico-chimique peut 
etre repete un certain nombre de fois en fonction des couches 
a realiser et pour chaque couche on definira une fenetre. Les 



Patent provided by Sughrue Mion, PLLC - http://www.sughrue.com 



2780915 

5 

operations effectuees au niveau de chaque couche peuvent ega- 
lement etre differentes. Dans un cas, il peut s'agir d'une 
operation physico-chimique travaillant par enlevement de ma- 
tiere. Dans un autre cas, 1' operation peut consister en un 
5 apport de matiere (par exemple une electrolyse avec des elec- 
trodes consommables) . Dans un troisieme cas, 1' enlevement et 
le depot sont simultanes. De meme, la fenetre n'est pas ne- 
cessairement l'aire delimitee par un contour ferme. La fene- 
tre peut egalement etre l'aire situee a l'exterieur d'un 
10 contour ferme de forme plus ou moins complexe. 

Enfin, a l'interieur d'une fenetre, on peut avoir 
des fenetres complementaires ou auxiliaires definissant cha- 
que fois des zones d' aires plus reduites. 

Dans la majorite des cas, le support est un film 
15 et le depot de base est un depot metallique. Toutefois, 
d'autres matieres peuvent s'envisager. 

De fagon particulierement avantageuse, le depot 
de base constitue un hologramme comportant notamment un depot 
de base metallique. Le reperage des hologrammes et moyens 
20 constitues d' images optiquement variables et dif f ractantes ou 
elements equivalents sur le film est realise avantageusement 
par des elements de reperes destines a cooperer avec des de- 
tecteurs equipant 1' installation pour permettre le position- 
nement et le reperage precis pour le positionnement des 
25 fenetres. 

Le depot de base peut egalement constituer un 
fond notamment un fond avec motif. 

Ces differents moyens permettent de realiser des 
structures extremement compliquees et avec une tres grande 

30 precision, en fonction des resultats a obtenir, par exemple 
la realisation de circuits integres ou d' elements de protec- 
tion contre les falsifications. De facon generale dans la 
description on utilisera le terme « etiquette » pour englober 
ces differentes realisations. 

35 Selon une autre caracteristique, l'enduction de 

passivation imprimee est de nature cellulosique et/ou metal- 
lique et/ou plastique et/ou plastique metallise sous vide. 
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En variante, 1' endue t ion de passivation imprimee 
est insoluble et est composee de polymere de preference ni- 
trocellulosique comportant une charge de nature variable en 
fonction de 1' usage ulterieur de la bande imprimee, en parti- 
5 culier des pigments ou des charges conductrices ou isolantes 
tels que les oxydes metalliques, de preference les oxydes de 
titane, de fer, de bore, de nickel, de chrome, carbone, si- 
lice, ... employes purs ou en melange. 

Selon une ' autre caracteristique, l'enduction de 
10 passivation imprimee est soluble et est composee de polymere 
de preference polyvynilalcool ou tout autre polymere soluble 
en milieu aqueux, mais insensible a la solution aqueuse de 
developpement de la fenetre. 

L' invention concerne egalement une installation 
15 pour la fabrication d' etiquettes de securite, pour la mise en 
ceuvre du procede tel que decrit ci-dessus et qui comprend un 
poste d' alimentation fournissant une bande munie d'un revete- 
ment, un poste d' impression avec un groupe d' impression en 
heliogravure pour appliquer sur la bande des fenetres 
20 d' impression, de preference d' heliogravure, suivie en sortie 
d'un poste d' electrolyse pour effectuer une electrolyse sur 
la bande, une installation de lavage pour nettoyer la surface 
de la bande, un poste de sechage, un poste de controle et un 
poste d' enroulement . 
25 Ainsi, elle comprend un ensemble de machines et 

d'appareils comportant une zone de traitement ou sont dispo- 
sers des electrodes insolubles immergees dans un electrolyte 
sous courant permettant la corrosion rapide des zones non im- 
primis d'un film metallique ou metallise pre-imprime qui le- 
30 che au defile la surface de 1 ' electrolyte . 

La solution aqueuse de developpement des fenetres 
est composee d'un sel avec sa base ou son acide associe tels 
que NaOH et NaCl dans une concentration comprise entre 5 et 
150 g/1, de preference 100 g/1. 
35 Suivant une autre caracteristique, la solution de 

developpement des fenetres est un electrolyte compose d'un 
sel avec sa base ou son acide associe tels que NaOh, NaCl et 
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CuCl2 dans une concentration comprise entre 15 et 150 g/1, de 
preference 100 g/1. 

Avantageusement , la temperature de 1 ' electrolyte 
est comprise entre 5 et 80°C et elle est de preference egale 
5 a 40°C. 

La tension electrique aux bornes des electrodes 
est continue comprise entre 2V et 21V, de preference egale a 
6V. 

Dans le poste d' electrolyse , 1' electrode est une 
10 barre ayant une section avec une geometrie favorable a la 
concentration des flux de courant vers le film metallique a 
corroder, par une forme triangulaire dont un des sommets du 
triangle est dirige vers le film. 

La matiere de 1' electrode est une matiere insolu- 
15 ble dans la solution aqueuse de developpement meme sous cou- 
rant electrique telle que le titane. 

Suivant une autre caracteristique, 1 ' installation 
est composee d'un ensemble de machines et d'appareils compor- 
tant une zone de traitement avec des electrodes solubles im- 
20 mergers dans un electrolyte sous courant pour le depot rapide 
sur un film preimprime de fenetres. 

Dans cette installation, la solution de develop- 
pement est un electrolyte compose d'un sel avec sa base ou 
son acide associe tels que CuCl2 et ECt dans une concentra- 
25 tion comprise entre 5 et 150 g/1, de preference 100 g/1. 

II est egalement interessant que le courant aux 
bornes des electrodes est un courant continu applique ■ sous 
une tension comprise entre 5 et 30V, de preference 6V. 

Suivant une caracteristique avantageuse, la sec- 
30 tion de la barre de 1' electrode a une geometrie favorable a 
la dissolution du metal de 1' electrode, done une surface 
maximale en contact avec 1' electrolyte soit par exemple une 
section circulaire. 

Dans ce cas, la matiere de 1' electrode est une 
35 matiere soluble dans 1 ' electrolyte , telle que le cuivre pour 
deposer un film de cuivre. 

Avantageusement, les anodes et les cathodes sont 
immergees parallelement entre elles, separees par des cloi- 
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sons isolantes, perpendiculairement au deroule du film, dans 
la solution de developpement des fenetres, a une distance de 
quelques mm du film, de preference au plus de 1 mm, qui leche 
la surface de 1 ' electrolyse sans s'y immerger. 
5 Selon 1' invention, la section de 1' electrode en 

barre a une geometrie favorable a la concentration des flux 
de courant vers le film metallique a corroder et favorable a 
sa dissolution dans 1 ' electrolyte, de preference une forme de 
goutte, dont la pointe est dirigee vers le film. 

10 Selon une autre caracteristique, 1 ' installation 

comprend un ensemble de machines et d'appareils comportant 
une zone de lavage avec des essorages entre cylindres acier 
et cylindres polymere pour limiter les entrainements et faci- 
liter le sechage par evaporation du liquide de lavage, de 

15 telle sorte que l'enduction de passivation soluble soit dis- 
soute et que le film traite soit sec et sans trace 
d' electrolyte incompatible avec son usage ulterieur. 

Selon une autre caracteristique, 1 ' installation 
est composee d'un ensemble de machines et d'appareils mis en 

20 ligne pour constituer une machine a plusieurs postes separes 
pour que 1' impression soit separee des autres operations el- 
les-memes regroupees en une deuxieme machine. 

Selon une autre caracteristique, 1 ' installation 
est composee d'un ensemble de machines et d'appareils compor- 

25 tant deux zones de controle entre 1' impression et le traite- 
ment et une troisieme apres sechage, equipe de sondes pour la 
detection en continu de la conductivity des differentes zones 
et de cameras video pour apprecier le respect de la resolu- 
tion des differentes etapes des operations. 

30 L' invention concerne egalement les produits obte- 

nus par le procede et 1 ' installation. 

Ainsi selon 1' invention, le produit resulte d'un 
film comportant des couches multiples de materiaux isolants 
et conducteurs, isolants et metalliques susceptibles d'etre 

35 employes dans 1' impression de materiaux fiduciaires en vue de 
les securiser. 

Suivant une autre caracteristique, il est destine 
a la realisation d' hologrammes et moyens constitues d' images 
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optiquement variables et dif f ractantes , d' images optiquement 
variables par diffraction ou autres, de securite, reperes et 
demetallises, ou l'epaisseur de l'enduction de passivation 
est comprise entre 0,5 et 8 u, de preference 1 u, pour per- 

5 mettre de combler les irregularites du support sur lequel 
lesdits motifs sont transferes. 

Selon 1' invention il est destine a la realisation 
d'un film comportant des couches multiples de materiaux iso- 
lants et conducteurs, isolants et metalliques susceptibles 

10 d'etre employes dans 1' impression de materiaux destines a 
l'industrie electronique . 

Ou encore il est destine a l'industrie electroni- 
que ou les couches multiples sont d'epaisseur comprise entre 
0,05 ll et 5 p. de preference 1 p pour limiter les epaisseurs 

15 finales, mais surtout pour realiser des enductions de passi- 
vation de grande precision comprise entre 0,05 et 5 /i de pre- 
ference 1 p . 

Le produit est destine a l'industrie Electronique 
ou les couches metalliques sont d'epaisseur comprise entre 5 
20 Angstrom et 600 Angstrom, de preference 50 Angstrom. 

Selon 1' invention, le produit est constitue de 
motifs dont les contours sont lisses et ne presentent pas de 
dentelure . 

Le produit est constitue de motifs presentant une 
25 resolution comprise entre 10 p et 100 p, de preference 50 p, 
soit des traits soit des guilloches d'une epaisseur et d'une 
distance minimales comprises entre 10 p et 100 p, de prefe- 
rence 50 p. Les motifs sont des motifs metalliques. 

Le produit est aussi compose d'un film polymere 
30 enduit d' hologrammes , metalliques, de DOVID ou autres, repe- 
res, demetallises, decoupe en fils de largeur de 0,5 a 10 mm, 
de preference 1,2 mm, deposes dans le papier lors de sa fa- 
brication, pour rendre visible les motifs soit par transpa- 
rence, soit par reflexion. 
35 Suivant une autre caracteristique, le produit est 

compose d'un film polymere enduit d'une couche de detachement 
metallisee comportant des hologrammes et/ou DOVID ou autres, 
reperes, demetallise, enduit des differentes couches neces- 
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saires a son transfert en continu (stripe) et/ou repere 
(patch) sur le papier final. 

Suivant une autre caracteristique, le produit est 
compose d'un film polymere enduit ou non, metallise compor- 
5 tant un ou des hologrammes, DOVID ou autres, reperes, deme- 
tallises, enduit des differentes couches laminees, decoupees 
de differentes f aeons, decoupe en fils de largeur de 0,5 a 
10 mm, de preference 1,2 mm, necessaires a son adhesion a 
froid sur le support final, constituant une etiquette adhe- 

10 sive ou un overlay. 

Suivant une autre caracteristique, le produit est 
compose d'un film polymere enduit ou non, metallise compor- 
tant des hologrammes, DOVID ou autres, reperes, demetallises , 
lamine avec un autre polymere, enduit, decoupe ou non, et qui 

15 presente les caracteristiques de destruction de ses images 
des qu'on cherche a le decoller de son support final, consti- 
tuant un film de detachement. Les memes produits peuvent etre 
realises sans hologrammes, sans DOVID ou autres. 

La presente invention sera decrite ci-apres de 

20 maniere plus detaillee a l'aide des dessins dans lesquels : 

- la figure 1 est un schema synoptique du procede 
de 1' invention, 

- la figure 2 est une vue d' ensemble d'une ma- 
chine pour la mise en oeuvre du procede, 

25 - la figure 3 montre le detail du groupe 

d' impression, 

- la figure 4 est une vue schematique du groupe 
d' impression avec systeme de reperage, 

- la figure 5A montre une forme d' etiquette, 

30 - la figure 5B montre un premier mode de realisa- 

tion d'une gravure heliographique de 1' etiquette de la figure 
5A, 

- la figure 5C montre un second mode de realisa- 
tion d'une gravure d' etiquette sur un cylindre heliographi- 

35 que, 

- la figure 5D montre le resultat de 
1' impression, a l'aide de la fenetre d' impression, obtenue 
avec l'une des figures 5B, 5C, 
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- la figure 6 est un schema d'un groupe de trai- 
tement physico-chimique du film, 

- la figure 7 est une vue de dessus de la cuve 
d' electrolyse, 

5 - la figure 8 est une vue en perspective de la 

cuve d' electrolyse 

- la figure 9 est une vue schematique du systeme 
de controle video. 

Selon la figure 1, 1' invention concerne un proce- 

10 de de fabrication d' etiquettes de securite destinees a etre 
apposees sur des produits a proteger contre les falsifica- 
tions ou encore a etre integrees dans des produits comme par 
exemple des hologrammes et moyens constitues d' images opti- 
quement variables et dif fractantes, des fils, ... dans des 

15 billets de banque, des papiers fiduciaires, des emballages et 
des documents de securite ou d' authentif ication . 

Ce procede consiste a preparer (100) un film avec 
un depot de base, en general un depot metallique sur le film 
de base en plastique tel qu'un support de nature polyester ou 

20 PVC et/ou metallique, et/ou plastique, et/ou plastique metal- 
lise sous vide. 

Le depot de base peut former un dessin, c'est-a- 
dire un fond, constituant eventuellement un hologramme. 

En parallele a cette preparation on definit (101) 

25 la forme de 1' etiquette avec la position des elements 
d' authentification et securisation destines a etre caches 
dans 1' etiquette et les points de repere pour des operations 
qui doivent etre faites en reperant la position des etiquet- 
tes sur le film. 

30 Apres avoir defini la forme de 1' etiquette, on 

realise la fenetre d' impression (102). II s'agit de la sur- 
face definie par le contour de 1' etiquette et qui se situe a 
l'interieur de cette etiquette. Toute cette surface sera im- 
primee par heliogravure. 

35 pour cela, la fenetre est realisee comme une sur- 

face gravee avec des cuvettes d' heliogravure bordees par un 
filet formant le contour de la fenetre. Cette fenetre peut 
avoir une forme quelconque, differente d'une forme rectangu- 
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laire ou circulaire ou, plus generalement , differente d'une 
forme geometrique simple. Etant donne la precision permise 
par le procede, il est particulierement interessant de choi- 
sir un contour de fenetre complique qui pourra etre realise 

5 avec un grande precision et complete de geometrie et de let- 
trage d'une grande finesse (50 u et moins) et ainsi consti- 
tuera en soi un moyen de protection tres efficace contre les 
falsifications . 

Cette fenetre d' impression est realisee sur un 

10 cylindre d' heliogravure . 

Puis avec cette fenetre d' impression (103) on im- 
prime en reperage la fenetre sur le depot de base du film. 
L' impression se fait avec un produit de passivation, resis- 
tant a 1' action physico-chimique qui sera effectuee ulterieu- 

15 rement. La fenetre imprimee est positionnee par rapport a la 
bande deja imprimee, en reperage longitudinal grace a un lec- 
teur du spot lisible sur la bande preimprimee dont le signal 
est amplifie et permet le pilotage du moteur d' entralnement 
du cylindre d' impression . 

20 Grace a un lecteur de couloir de guidage (BAlb) 

dont le signal permet de deplacer lateralement la bande (BA1 ) 
par rapport aux fenetres d' impression avec une tolerance de 
0,1 a 0,5 mm, de preference inferieure a 0,2 mm. 

Le systeme de guidage lateral est assure par la 

25 lecture d'un couloir de guidage (BAlb) a l'aide d'une cellule 
photoelectrique (BB1) ou autres, dont le signal est amplifie 
pour piloter lateralement la bande (BAl) de telle sorte que le 
couloir de guidage (BAlb) soit toujours situe lateralement de 
la meme facon par rapport au couloir (B22) porte par le cy- 

30 lindre (B2) . L' asservissement du reperage longitudinal est 
cale sur la lecture des spots estampes (BAlc) trace a chaque 
revolution de l'outil rotatif porteur de la matrice 
d'estampage des motifs (BAla) , des spots (BAlc), et du cou- 
loir de guidage (BAlb). La mesure et 1' enregistrement de la 

35 distance entre les dits spots (BAlc) est exploitee informati- 
quement pour etablir les statistiques des ecarts de position- 
nements longitudinaux, determiner la qualite de ces memes 
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positionnements et donner une alerte en cas de travail hors 
tolerance . 

Les signaux emis par la cellule photoelectrique 
(BB2) sont compares a ceux du codeur (BB3) pour determiner et 

5 piloter 1' alimentation (BB4) du moteur (BBS) entrainant le 
cylindre (B2) porteur des fenetres d' impression (B21) . 

Un systeme de controle video permet de verifier 
systematiquement par une premiere camera (Fl) 
1' asservissement du positionnement longitudinal et lateral, 

10 et d'une maniere aleatoire par une seconde camera (F2), la 
qualite de 1' impression des fenetres (I). 

II est a noter que la dimension du cylindre 
d' impression est superieure a celle des motifs de la bande 
(BA1) pour assurer sa tension. L' asservissement du reperage 

15 longitudinal est cale sur la lecture du spot estampe presen- 
tant l'interspot (distance entre deux spots maitres) le plus 
regulier, le spot maitre (BAlc) , qui seul sera lu. Chaque in- 
terspot lu sera mesure. Ces mesures sont exploitees pour eta- 
blir les statistiques des ecarts de positionnements 

20 longitudinaux, determiner la qualite de ces memes positionne- 
ments et donner une alerte en cas de travail hors tolerance. 
Un systeme video permet de verifier systematiquement par une 
premiere camera 1' asservissement du positionnement longitudi- 
nal et lateral, et d'une maniere aleatoire par une seconde 

25 camera, la qualite de 1' impression des fenetres. 

Apres cette impression on developpe la fenetre 
(104), c'est-a-dire que l'on agit sur le film par une action 
physico-chimique, par exemple une electrolyse, avec enleve- 
ment de maniere pour enlever le depot de base du film partout 

30 ou le depot n'est pas protege par la couche de passivation 
deposee par impression (103). Cela consiste a enlever toutes 
les parties du depot de base situees a l'exterieur de la fe- 
netre d' impression. 

Le depot de base etant en general un depot metal- 

35 lique, il est tres interessant de faire le developpement de 
la fenetre par une action physico-chimique telle qu'une atta- 
que oxydoreductrice ou une electrolyse suivant la vitesse de 
reaction et le rendement que doit presenter 1' operation. 
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A la fin de cette action physico-chimique, le de- 
pot de base est enleve du film sauf aux endroits correspon- 
dant a 1' impression de la fenetre d' impression . 

Puis, eventuellement apres cette operation, on 
5 recupere 1' etiquette (105) en enlevant le depot de passiva- 
tion soluble recouvrant les fenetres d' heliogravure . On lave 
le film et on obtient ainsi 1' etiquette sur le film formant 
le support. 

L' etiquette peut alors etre fixee sur le produit 
10 a proteger ou etre integree dans celui-ci (106) . Les possibi- 
lity sont multiples. 

II est egalement possible de proceder en negatif, 
de maniere inverse du procede ci-dessus. On peut passiver la 
surface de la bande a l'exterieur de la fenetre et traiter la 
15 surface a l'interieur de la fenetre par action physico- 
chimique . 

De plus, outre cette « reversibilite » du proce- 
de, on peut egalement envisager une action physico-chimique 
consistant a deposer une couche de revetement a l'exterieur 
20 ou a l'interieur de la fenetre, en dehors de la couche de 
passivation prealablement deposee sur le film. 

La forme de la fenetre a realiser peut etre tres 
variable en taille et complexite. 

L' etiquette correspondant a la fenetre peut ega- 
25 lement comporter un circuit electronique realise le cas 
echeant par la multiplication et la repetition des operations 
decrites ci-dessus : 

L' impression d'une fenetre differente puis son 
developpement et ainsi de suite et enfin la recuperation de 
30 l'« etiquette ». 

La figure 2 montre une installation pour la mise 
en osuvre du procede decrit ci-dessus. Cette installation se 
compose d'un poste d' alimentation A qui re?oit le film muni 
de son depot de base BAl, enroule sur une bobine. Dans ce 
35 poste d' alimentation, la bobine est devidee pour alimenter un 
poste d' impression par heliogravure B ; puis, en sortie de ce 
poste d' impression par heliogravure, la bande BA2 passe dans 
un poste d' electrolyse C effectuant le traitement physico- 
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chimique sur les fenetres du film BA3. Ce poste d' electrolyse 
C est suivi d'un poste de lavage D dans lequel on enleve 
eventuellement la couche de passivation soluble donnant le 
film BA4 et on rince la bande. Puis la bande BA4 passe dans 

5 un poste de sechage E et, enfin, dans un poste de controle F 
pour arriver sur l'enrouleuse G. 

Le poste d' alimentation A comprend un derouleur 
Al qui porte la bobine A2 . Ce derouleur est entraine par un 
moteur asservi par un' groupe d' appel A3, qui regie une ten- 

10 sion controlee dans la bande BAl. La bande passe ensuite dans 
le poste d' impression B qui comprend un groupe d' impression 
(figures 3 et 4) avec un encrier Bl, un cylindre helio B2 
plongeant dans 1' encrier Bl pour recouvrir la surface munie 
d' alveoles d' heliogravure et du contour de la fenetre. Ce cy- 

15 lindre coopere avec une racle 33 qui enleve l'encre en sur- 
face pour ne laisser subsister que l'encre a l'interieur des 
alveoles ou de la gravure. L' encrier Bl est alimente a partir 
d'un reservoir B4 contenant le produit d'enduction par une 
pompe B5 et un tuyau B6. Le reservoir B4 est equipe d'un 

20 moyen de detection de la viscosite B6 tel qu'un viscosimetre 
pour permettre de regler la viscosite du liquide d'enduction. 

Ce groupe helio B peut etre equipe d'un systeme 
de lecture d'un spot dispose sur la bande rnetallisee qui per- 
mettra le pilotage de la bande, de telle sorte que le posi- 

25 tionnement de la fenetre sera en reperage avec les motifs de 
la bande rnetallisee comportant des motifs et des dessins 
eventuellement preimprimes. 

Le niveau de liquide dans 1' encrier Bl est regie 
par un trop-plein B7 avec retour au reservoir B4, de fagon 

30 que le cylindre d' heliogravure B2 soit tou jours immerge a la 
meme profondeur dans 1' encrier Bl. 

Le cylindre B2 coopere avec un cylindre presseur 
BIO place au-dessus de la bande BAl, le cylindre B2 se trou- 
vant en dessous de la bande. 

35 La bande BAl se compose schematiquement , comme 

cela est indique a la figure 3, d'un support S en matiere 
plastique et d'un revetement de base M tel qu'un metal. 
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En tournant dans le sens des fleches, le cylindre 
helio B2 comprime, avec le presseur BIO, la bande BA1 et de- 
pose les impression ou enductions I correspondant aux fene- 
tres . 

5 La figure 4 est une vue de dessus du groupe 

d' impression represents a la figure 3. Cette figure montre le 
cylindre helio B2, le cylindre presseur BIO avec une fleche 
indiguant la compression ainsi gue la bande BA en vue de des- 
sus. Le cylindre helio B2 porte une surface gravee selon une 

10 fenetre d' impression B21 de forme relativement compliguee, 
gui realise 1' impression I ou zone d'enduction sur la face 
inferieure M de la bande BA1 (devenue alors la bande BA2) . 

Les figures 5A-5D montrent de fagon plus expli- 
cite la realisation de la surface gravee de la fenetre 

15 d' impression. 

La figure 5A donne le contour souhaite pour la 
fenetre heliographigue, c'est-a-dire le contour de la future 
etiguette (1100) . 

A partir de cette forme 1100, on grave la surface 

20 de la fenetre d' impression dans le cylindre. Cette fenetre 
est constitute par une surface gravee comportant des cuvettes 
ou alveoles K100, separees par des murets K101, et 1' ensemble 
est entoure par un filet K102, gui borde les cuvettes et les 
intervalles entre les cuvettes K100. 

25 Dans cette figure, les alveoles sont representees 

par des carres noirs a coins arrondis eventuellement tron- 
gues, separes par les murets (cloisons ou encore appeles 
ponts) K101, blancs. 

L' ensemble des alveoles ou cuvettes est entoure 

30 ici par un filet, c'est-a-dire une entaille tres etroite gui 
se remplit d'encre mais limite l'etalement de l'encre des al- 
veoles pour donner a 1' image imprimee, un contour continu, 
precis, limitant de maniere precise et predetermines la li- 
mite de la fenetre. 

35 A la figure 5B, ce filet K102 passe de maniere 

jointive sur les cuvettes ou de fagon adjacente a celles-ci. 

Dans le cas de la figure 5C, la fenetre 1200 com- 
porte egalement des alveoles K200 separees par des murets 
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K201 et 1' ensemble est entoure par un filet K202 qui est plus 
eloigne du bord des alveoles K200 (tronquees ou non) que dans 
la realisation de la figure 5B. 

La finesse du trait constituant le filet depend 

5 de la resolution du traceur qui a dessine la ou les fene- 
tres ; ainsi, avec le choix entre les formes de gravure des 
figures 5B et 5C depend la viscosite du liquide utilise pour 
cette impression. Comme indique, ce liquide est, une fois se- 
che, un produit de passivation, c'est-a-dire inerte vis-a-vis 

10 de 1' action physico-chimique a effectuer. 

L' adhesion de ce produit de passivation a 
l'enduction du film, ainsi que celle des couches ulterieure- 
ment deposees est fonction des solvants residuels et de la 
nature des resines employees. Les solvants residuels de la 

15 couche de passivation sont compris entre 150 et 5 mg/M 2 /24 H 
de preference 15 mg/M 2 /24 H. 

La resine de la couche d'accrochage (primer) de- 
posee sur l'enduction de passivation est compatible avec 
cette derniere et ainsi est obtenue une resistance de delami- 

20 nage entre 1 000 g/M 2 et 200 g/M 2 de preference 500 g/M 2 . 

La couche ulterieure ■ assurant la thermo- 
resistance (vernis 2 composants) et celle fournissant la re- 
sistance a l'humidite du thermocollant et toutes les autres, 
presentent une teneur en solvants residuels globale entre 

25 150 m et 50 mg/M 2 /24 H de preference 15 mg/M 2 /24 H et une re- 
sistance au delaminage entre 1 000 et 200 g/M 2 de preference 
500 g/M 2 . 

Enfin, la figure 5D montre 1' image imprimee 1300 
avec son contour tres precis et non dentele. 

30 En retour a la figure 2, le poste d' electrolyse C 

se compose d'un bac a electrolyse CI qui est leche par la 
bande BA2, ayant recu 1' impression dans le poste d' impression 
B. Ce ' poste d' electrolyse comporte egalement une hotte 
d' extraction C2 des gaz d' electrolyse . Le detail du poste C2 

35 apparait aux figures 6, 7, 8. 

La vue schematique de cote de la figure 6 du 
poste d' electrolyse C montre une alternance de bacs 
d' electrolyse C3, C4, C5, C6 relies par des conduites C7 et 
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une pompe d' alimentation C8 a un reservoir d' electrolyte C9. 
En fait, la bande BA2, munie des enductions I, touche la sur- 
face du liquide contenu dans les bacs d' electrolyse C3-C6. 
Dans ces differents bacs il y a chaque fois une electrode 
5 CIO, Cll, C12, C13, de polarites opposees et 1' electrolyse se 
fait d'un bac a 1' autre. 

En sortie il y a une tremie de collecte C15 qui 
recueille le liquide gouttant de la bande BA3 essoree par son 
passage entre deux cylindres C16, C17. Le liquide d'essorage 
10 est recueilli dans la tremie C15 et il revient dans le reser- 
voir C9. 

La figure 7 montre une vue de dessus du groupe 
d' electrolyse CI, laissant apparaitre en particulier les 
cloisons C20, C21, C22 separant les cuves . Cette figure mon- 

15 tre egalement la reunion des electrodes positives et negati- 
ves a un rail collecteur commun C30, C31. 

La figure 8 montre en vue en perspective 
1' organisation du groupe d' electrolyse CI. Les memes referen- 
ces que ci-dessus ont ete utilisees mais leur description ne 

20 sera pas reprise. 

Les conditions dans lesquelles se fait 
1' electrolyse dependent de la nature du metal a electrolyser . 
Les electrodes sont des electrodes non consommables, qui en- 
levent simplement la metallisation du film aux endroits non 

25 proteges par la couche de passivation, c'est-a-dire en-dehors 
du contour des fenetres. 

La situation est differente si 1' electrolyse- doit 
deposer ou enlever et deposer une couche de metallisation 
comme cela a ete evoque precedemment . 

30 Enfin, les operations d' impression de fenetres et 

d' electrolyse peuvent etre repetees avec des formes de fene- 
tres differentes realisees les unes sur les autres, par exem- 
ple pour former un circuit integre et dans ce cas il y aura 
une succession de postes B, C et eventuellement D qui alter- 

35 neront. 

Puis le film BA3 passe dans le poste de lavage D. 
Ce poste de lavage rince la bande BA3 pour enlever les restes 
d' electrolyte et dissoudre la couche de revetement notamment 
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la couche de passivation. Ce poste de lavage D se compose de 
differents cylindres de renvoi Dl, D2 conduisant la bande BA3 
dans une premiere cuve D4 puis dans une seconde cuve D5 . Ces 
cuves contiennent un liquide de ringage de 1' electrolyte 
5 et/ou un solvant et de 1'enduit. La structure detaillee de 
ces cuves de lavage ne sera pas donnee. II s'agit d'un ensem- 
ble de cylindres definissant un trace de circulation de la 
bande dans le bain de lavage. 

Le lavage ' se fait avec des essorages entre des 
10 cylindres en acier et des cylindres en polymere pour limiter. 
les entrainements et faciliter le sechage par evaporation du 
liquide de lavage, de telle sorte que le film soit sec et 
sans trace de 1' electrolyte incompatible avec son usage ulte- 
rieur . 

15 En aval du poste de lavage D, la bande BA4 passe 

dans le poste de sechage E equipe de moyens de ventilation et 
d' extraction d'air El, E2, E3, E4 et, enfin, la bande sechee 
BA5 passe dans un poste de controle F equipe d'une camera vi- 
deo Fl qui visionne une zone du film BA5 pour controler la 

20 qualite de la fabrication. Ce controle se fait en continu. En 
sortie de poste de controle F, le film est enroule sur un 
poste d' enroulement G. Ce poste d' enroulement a une structure 
analogue au derouleur A mais fonctionne en sens inverse. II 
comporte un support Gl equipe d'un moteur et formant le rou- 

25 leau G2 . 

La figure 9 decrit schematiquement le systeme de 
controle video compose d'une camera video (Fl) qui enregistre 
1' image du couloir de debobinage (1A) et des spots (1C) appa- 
raissant apres traitement de l'ordinateur (F4) sur la moitie 
30 de l'ecran (F3) en (IA) et (IC). La camera (F2) visualise 
les motifs demetallises (I) suivant des positionnements alea- 
toires et transmet 1' image a l'ordinateur (F4), 1' image (I') 
apparaissant sur 1' autre moitie <F5) de l'ecran. 

Apres controle de la bande, la bande est margee 
35 et enroulee avec un controle de tension de telle sorte 
qu'elle ne soit pas deformee par les zones de surepaisseur . 

Le pilotage de la bande a travers 1' installation 
de la figure 2 se fait de maniere synchroniser a l'aide de 
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reperes et de lecteurs ainsi que de circuits de commande ; 
ces moyens ne sont pas representes. 

L' installation presente l'avantage d'une vitesse 
de traiternent pouvant depasser la vitesse de traitement de 
5 250 m/min. Le traitement est insensible a la presence des 
oxydes metalliques qui protegent la face metallisee du film, 
ce qui est notablement un avantage par rapport au procede 
chimique anterieur. La possibility de deposer une couche me- 
tallique d'une autre nature que celle qui a ete corrodee per- 
10 met la fabrication de multicouches metalliques. 

La resolution du trait metallise obtenu est celle 
de 1' impression car l'epaisseur du masque de corrosion peut 
etre de 2 microns ou inferieure. 

Enfin, pour des questions d' opportunity de pro- 
15 duction, 1' impression de la reserve de corrosion peut etre 
realisee sur machine independante de la machine de traite- 
ment . 

Le procede et 1' installation decrits permettent 
la realisation d'un film comportant des couches multiples de 

20 materiaux isolants et conducteurs, isolants et metalliques 
susceptibles d'etre employes dans 1' impression de materiaux 
en vue de les securiser ou de les authentifier ou de mate- 
riaux destines a l'industrie electronique. 

Suivant une caracteristique interessante, le cou- 

25 rant aux bornes des electrodes est un courant pulse avec ou 
sans inversion. 

Le produit selon 1' invention est destine -a la 
realisation d' hologrammes et moyens constitues d' images opti- 
quement variables et dif f ractantes de securite ou l'epaisseur 

30 de l'enduction de passivation est comprise entre 1 et 8 (i de 
preference 4 p. pour permettre de combler les irregularites du 
support sur lequel l'hologramme sera transfers a chaud et en 
pression. 

Ce produit est egalement destine a l'industrie 
35 electronique ou les couches multiples sont d'epaisseur com- 
prise entre 0 , 05 \i et 5 p. de preference 1 p. pour limiter les 
epaisseurs finales, mais surtout pour realiser des enductions 
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de passivation de grande precision comprise entre 0,05 et 5 /i 
de preference 1 (i. 

En outre le produit est destine a l'industrie 
electronique ou les couches metalliques sont d'epaisseur com- 
prise entre 5 Angstrom et 600 Angstrom, de preference 50 
Angstrom. 
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REVENDICATIONS 
1°) Procede de fabrication d' etiquettes de securite destinees 
a etre apposees sur des produits a proteger contre les falsi- 
fications ou a y etre integrees par 1 ' authentif ication et la 
5 securisation de circuits imprimes de grande serie, 
caracterise en ce qu' 

- on realise un depot de base sur le film (100), 

- on definit une forme d'etiquette (101), 

- on realise (102) une fenetre d' impression, selon la forme 
10 de 1' etiquette, sur une forme d' impression comportant une 

surface gravee a. alveoles bordees par un filet formant le 
contour de la fenetre, des geometries et des lettrages, 

- on imprime en reperage (103) la fenetre d' impression sur le 
depot de base du film avec une enduction de passivation, 

15 - on developpe la fenetre (104) par une operation physico- 
chimique, 

- on degage 1' etiquette (105), on la recupere (106) pour 
l'utiliser en l'etat ou pour la transferer (107) a la sur- 
face et/ou au coeur du materiau pour la securisation et 

20 1 ' authentif ication. 

2°) Procede selon la revendication 1, 
caracterise en ce que 

le cylindre d' heliogravure est grave avec une image compor- 
25 tant des zones gravees dont les contours sont cernes d'un fi- 
let pour permettre une impression a. haute resolution sans 
dentelure. 

3°) Procede selon la revendication 1, 
30 caracterise en ce que 

la fenetre a un contour combinant des traces concaves et/ou 
convexes, courbes et/ou droits. 

4°) Procede selon la revendication 1, 
35 caracterise en ce que 

la fenetre ayant un contour est positionnee lateralement par 
la lecture d'un couloir de guidage se trouvant sur la bande 
enduite, et est positionnee longitudinalement par la lecture 
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d'un spot ou marqueur dont le signal permet le pilotage du 
posit ionnement de la fenetre sur le ou les motifs de prefe- 
rence metalliques portes par la bande enduite, 1' ensemble 
avec une tolerance entre 0,1 mm et 0,5 mm, de preference 
5 0 , 2 mm . 

5°) Procede selon la revendication 1, 
caracterise en ce que 

le depot de base est u'n depot metallique. 

10 

6°) Procede selon la revendication 5, 
caracterise en ce que 

le depot de base metallique est constitue d' hologrammes et 
moyens constitues d' images optiquement variables et diffrac- 
15 tantes, de motifs optiques variables et dif f ractants . 

7°) Procede selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu' 

on developpe la fenetre par un enlevement electrochimique de 
20 matiere entourant la fenetre. 

8°) Procede selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu' 

on developpe la fenetre en reperage par un enlevement elec- 
25 trochimique de matiere entourant la fenetre. 

9°) Procede selon la revendication 1, 
caracterise en ce que 

le depot de base correspond a un fond, notamment un fond avec 
30 un motif . 

10°) Procede selon la revendication 9, 
caracterise en ce que 

le depot de base correspond a. un fond, notamment un fond avec 
35 des moyens constitues d' images optiquement variables et dif- 
f ractantes . 

11°) Procede selon la revendication 1, 
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caracterise en ce que 

l'enduction de passivation imprimee est de nature cellulosi- 
que et/ou metallique et/ou plastique et/ou plastique metalli- 
se sous vide ou toute autre charge valorisant la securisation 
5 des documents tels que fils, patches, stripes, etiquettes 
adhesives, films de detachement ou autres. 

12°) Procede selon la revendication 8, 
caracterise en ce que ' 

10 l'enduction de passivation imprimee est insoluble et est com- 
posee de polymere de preference nitrocellulosique comportant 
une charge de nature variable en fonction de 1' usage ulte- 
rieur de la bande imprimee, en particulier des pigments ou 
des charges conductrices ou isolantes tels que les oxydes me- 

15 talliques, de preference les oxydes de titane, de fer, de 
bore, de nickel, de chrome, carbone, silice, ... employes 
purs ou en melange. 

13°) Procede selon la revendication 12, 

20 caracterise en ce que 

l'enduction de passivation imprimee en reperage est insoluble 
et est composee de polymere de preference nitrocellulosique 
comportant une charge de nature variable en fonction de 
1' usage ulterieur de la bande imprimee, en particulier des 

25 pigments ou des charges conductrices ou isolantes tels que 
les oxydes metal liques, de preference les oxydes de titane, 
de fer, de bore, de nickel, de chrome, carbone, silice, em- 
ployes purs ou en melange . 

30 14°) Procede selon la revendication 1, 
caracterise en ce que 

l'enduction de passivation imprimee est soluble et est compo- 
see de polymere de preference polyvynilalcool ou tout autre 
polymere soluble en milieu aqueux, mais insensible a. la solu- 
35 tion aqueuse de developpement de la fenetre. 

15°) Procede selon la revendication 14, 
caracterise en ce que 
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l'enduction de passivation imprimee en reperage est soluble 
et est composee de polymere de preference polyvinylalcool ou 
tout autre polymere soluble en milieu aqueux, mais insensible 
a. la solution aqueuse de developpement de la f enetre . 

5 

16°) Procede selon la revendication 1, 
caracterise en ce que 

le filet est d'une epaisseur comprise entre 2 et 50 fi en 
fonction de la matiere a deposer, de preference 20 ji. 

10 

17°) Procede selon la revendication 1, 
caracterise en ce que 

le filet est distant des alveoles d'une distance comprise en- 
tre 5 et 50 /i, de preference 20 ji . 

15 

18°) Installation pour la fabrication d' etiquettes de securi- 
ty, pour la mise en oeuvre du procedi selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 12, 
caracterisee en ce qu' 

20 elle comprend un poste d' alimentation (A) fournissant une 
bande (BA1) munie d'un revetement de systeme de reperage, un 
poste d' impression (B) avec un groupe d' impression en helio- 
gravure pour appliquer sur la bande (BZ2) des fenetres 
d' heliogravure, suivie en sortie d'un poste d' electrolyse (C) 

25 pour effectuer une electrolyse sur la bande, une installation 
de lavage (D) pour nettoyer la surface de la bande, un poste 
de sechage (E) , un poste de controle (F) et un poste 
d' enroulement (G) . 

30 19°) Installation suivant la revendication 18, 
caracterisee en ce qu' 

elle comprend un ensemble de machines et d'appareils compor- 
tant une zone de traitement ou sont disposees des electrodes 
insolubles immergees dans un electrolyte sous courant permet- 
35 tant la corrosion rapide des zones non imprimees d'un film 
metallique ou metallise pre-imprime qui leche au defile la 
surface de 1 ' electrolyte . 
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20°) Installation suivant la revendication 19, 
caracterisee en ce que 

la solution aqueuse de developpement des fenetres est compo- 
see d'un sel avec sa base ou son acide associe tels que NaOH 
et NaCl dans une concentration comprise entre 5 et 150 g/1, 
de preference 100 g/1. 

21°) Installation selon la revendication 19, 
caracterisee en ce que 

la solution de developpement des fenetres est un electrolyte 
compose d'un sel avec sa base ou son acide associe tels que 
NaOh, NaCl et CuCl2 dans une concentration comprise entre 15 
et 150 g/1, de preference 100 g/1. 

22°) Installation selon la revendication 19, 
caracterisee en ce que 

la temperature de 1 ' electrolyte est comprise entre 5 et 80 °C 
et elle est de preference egale a 40°C. 

23°) Installation selon la revendication 19, 
caracterisee en ce que 

la tension electrique aux bornes des electrodes est continue 
comprise entre 2V et 21V, de preference egale a 6V. 

24°) Installation selon la revendication 19, 
caracterisee en ce que 

1' electrode est une barre ayant une section avec une geome- 
trie favorable a la concentration des flux de courant vers le 
film metallique a corroder, par une forme triangulaire dont 
un des sommets du triangle est dirige vers le film. 

25°) Installation selon la revendication 19, 
caracterisee en ce que 

la matiere de 1' electrode est une matiere insoluble dans la 
solution aqueuse de developpement meme sous courant electri- 
que telle que le titane. 

26°) Installation selon la revendication 1, 
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caracterisee en ce qu' 

elle est composee d'un ensemble de machines et d'appareils 
comportant une zone de traitement avec des electrodes solu- 
bles immergees dans un electrolyte sous courant pour le depot 
5 rapide sur un film preimprime de fenetres. 

27°) Installation selon la revendication 26, 
caracterisee en ce que 

la solution de developpement est un electrolyte compose d'un 
10 sel avec sa base ou son acide associe tels que CuCl2 et HCi 
dans une concentration comprise entre 5 et 150 g/1, de prefe- 
rence 100 g/1. 

28°) Installation selon la revendication 27, 
15 caracterisee en ce que 

le courant aux bornes des electrodes est un courant continu 
applique sous une tension comprise entre 5 et 3 0V, de prefe- 
rence 6V. 

20 29°) Installation selon la revendication 14 ou la revendica- 
tion 27, 

caracterisee en ce que 

le courant aux bornes des electrodes est un courant pulse 
avec ou sans inversion. 

25 

30°) Installation selon la revendication 26, 
caracterisee en ce que 

la section de la barre de 1' electrode a une geometrie favora- 
ble a la dissolution du metal de 1' electrode, done une sur- 
30 face maximale en contact avec 1' electrolyte soit par exemple 
une section circulaire. 

31)) Installation selon la revendication 26, 
caracterisee en ce que 
35 la matiere de 1' electrode est une matiere soluble dans 
1' electrolyte, telle que le cuivre pour deposer un film de 
cuivre . 



Patent provided by Sughrue Mion, PLLC - http://www.suQhrue.corn 



2780915 



28 

32°) Installation selon la revendication 19, 
caracterisee en ce que 

les anodes et les cathodes sont immergees parallelement entre 
elles, separees par des cloisons isolantes, perpendiculaire- 
5 ment au deroule du film, dans la solution de developpement 
des fenetres, a. une distance de quelques mm du film, de pre- 
ference au plus de 1 mm, qui leche la surface de 
1 ' electrolyse sans s'y immerger. 

10 33°) Installation selon la revendication 19, 
caracterisee en ce que 

la section de 1' electrode en barre a une geometrie favorable 
a la concentration des flux de courant vers le film metalli- 
que a corroder et favorable a sa dissolution dans 
15 1 ' electrolyte, de preference une forme de goutte, dont la 
pointe est dirigee vers le film. 

34°) Installation selon la revendication 18, 
caracterisee en ce qu' 

20 elle comprend un ensemble de machines et d'appareils compor- 
tant une zone de lavage avec des essorages entre cylindres 
acier et cylindres polymere pour limiter les entrainements et 
faciliter le sechage par evaporation du liquide de lavage, de 
telle sorte que l'enduction de passivation soluble soit dis- 

25 soute et que le film traite soit sec et sans trace 
d' electrolyte incompatible avec son usage ulterieur. 

35°) Installation selon la revendication 18, 
caracterisee en ce qu' 

30 elle est composee d'un ensemble de machines et d'appareils 
comportant deux zones de controle entre 1' impression et le 
traitement et une troisieme apres sechage, equipe de sondes 
pour la detection en continu de la conductivity des differen- 
tes zones et de cameras video pour apprecier le respect de la 

35 realisation des differentes etapes des operations reperage 
longitudinal et transversal, qualite de 1 ' impression. 

36°) Installation selon la revendication 18, 
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caracterisee en ce qu' 

elle est composee d'un ensemble de machines et d'appareils 
mis en ligne pour constituer une machine a plusieurs postes 
separes pour que 1' impression soit separee des autres opera - 
5 tions elles-memes regroupees en une deuxieme machine. 

37°) Produit resultant de la mise en ceuvre du procede selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 17 ou de 
1' installation selon l'une quelconque des revendications 18 a 
10 36, 

caracterise en ce qu' 

il r^sulte d'un film comportant des couches multiples de ma- 
teriaux isolants et conducteurs, isolants et metalliques sus- 
ceptibles d'etre employes dans 1' impression de materiaux 
15 fiduciaires en vue de les securiser. 

38°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce qu' 

il est destine 1 a la realisation d' hologrammes et moyens cons- 
20 titues d' images optiquement variables et dif f ractantes, 
d' images optiquement variables par diffraction ou autres, de 
securite, reperes et demetallises, ou l'epaisseur de 
l'enduction de passivation est comprise entre 0,5 et 8 [i, de 
preference 1 y, pour permettre de combler les irregularites 
25 du support sur lequel lesdits motifs sont transferes. 

3 9°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce qu' 

il est destine a la realisation d'un film comportant des cou- 
30 ches multiples de materiaux isolants et conducteurs, isolants 
et metalliques susceptibles d'etre employes dans 1' impression 
de materiaux destines a l'industrie elect ronique . 

40°) Produit selon la revendication 37, 
35 caracterise en ce qu' 

il est destine a l'industrie electronique ou les couches mul- 
tiples sont d'epaisseur comprise entre 0,05 n et 5 /i de pre- 
ference 1 \l pour limiter les epaisseurs finales, mais surtout 
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pour realiser des enductions de passivation de grande preci- 
sion comprise entre 0,05 et 5 fi de preference 1 \i. 

41°) Produit selon la revendication 37, 
5 caracterise en ce qu' 

il est destine a l'industrie electronique ou les couches me- 
talliques sont d'epaisseur comprise entre 5 Angstrom et 
600 Angstrom, de preference 50 Angstrom. 

10 42°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce qu' 

il est constitue de motifs dont les contours sont lisses et 
ne presentent pas de dentelure dont les points elementaires 
d' impression en limite de graphisme sont relies entre eux. 

15 

43°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce qu' 

il est constitue de motifs presentant une resolution comprise 
entre 10 y. et 100 il, de preference 50 ll, soit des traits soit 
20 des guilloches d'une epaisseur et d'une distance minimales 
comprises entre 10 ll et 100 li, de preference 50 ll. 

44°) Produit selon les revendications 41, 42, 
caracterise en ce que 
25 les motifs sont metalliques. 

45°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce qu' 

il est compose d'un film polymere enduit d' hologrammes, rae- 
30 talliques, de DOVID ou autres, reperes, demetallises , decoupe 
en fils, deposes dans le papier lors de sa fabrication, pour 
rendre visible les motifs soit par transparence, soit par re- 
flexion. 

35 46°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce qu' 

il est compose d'un film polymere enduit d'une couche de de- 
tachement metal li see comportant des hologrammes et/ou DOVID 
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ou autres, reperes, demetallises, enduit des differentes cou- 
ches necessaires a son transfert en continu (stripe) sur le 
papier final . 

5 47°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce qu' 

il est compose d'un film polymere enduit d'une couche de de- 
tachement metallisee comportant des hologrammes et/ou DOVID 
ou autres, reperes, demetallises, enduit des differentes cou- 
10 ches necessaires a son transfert repere (patch) sur le papier 
final . 

48°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce qu' 
15 il est compose d'un film polymere enduit, metallise compor- 
tant un ou des hologrammes, DOVID ou autres, reperes, deme- 
tallises, enduit des differentes couches laminees, decoupees 
de differentes f aeons, necessaires a son adhesion a froid sur 
le support final, constituant une etiquette ou un overlay. 

20 

49°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce qu' 

il est compose d'un film polymere enduit, metallise compor- 
tant des hologrammes, DOVID ou autres, reperes, demetallises, 
25 lamine avec un autre polymere, enduit, decoupe ou non, et qui 
presente les caracteristiques de destruction de ses images 
des qu'on cherche a le decoller de son support final, consti- 
tuant un film de detachement . 

30 50°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce que 

les produits issus du procede peuvent etre realises sans ho- 
logrammes, sans DOVID ou autres. 

35 51°) Produit selon la revendication 37, 
caracterise en ce que 

les produits issus du procede peuvent etre realises a partir 
d'un polymere non enduit. 
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